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Beschreibung 



Abdeckmaterial mit Stanzformteilen 



10 Die Erfindung betrifft ein Abdeckmaterial mit Stanzformteilen erhaltlich in einem Konfek- 
tionierprozeli zur Herstellung von ein- oder doppelseitig klebenden Stanzformteilen, wo- 



dem insbesondere im AnstanzprozeS (kiss-cut-Prozel3>) Stanzformteile mittels Stanz- 
werkzeugen ausgestanzt werden, sowie die Verwendung eines Kunststofftragers fur ein 
1 5 solches Abdeckmaterial. 

Teile, welche durch ein doppelseitiges Klebeband befestigt werden solien (zum Beispiel 
elektronische Bauteile oder Dichtungen in Mobilfunktelefonen) erfordern je nach An- 

20 wendungsfall den Einsatz doppelseitig klebender Staiizteile, Diese Stanzteile mCissen 
vorab in einem Stanzprozess, insbesondere im sogenannten Anstanzprozeli, in die er- 
forderliche Form konfektioniert werden, wobei zuvor das Abdecken des zur Herstellung 
der Stanzteile vorliegenden Klebebands mit einem antiadhasiv ausgerusteten Material 

' erforderlich ist. Zur Herstellung von Stanzformteilen. die aus dem Klebeband im einzel- 

25 nen oder durch Zukaschieren aus dem Verbund mit besonders harten unnachgiebigen 
Materialien wie zum Beispiel Polyester bestehen, wird vorzugsweise eine ebenso harte 
unnachgiebige Tragerbahn als Abdeckung verwendet. Damit wird verhindert, daS die 
Tragerbahn dem sich aufbauenden Druck der Stanzmesser beim Durchdringen von 
harten Stanzformteilen nachgeben kann und die Stanzmesser zu stark in die Trager- 

30 bahn eindringen. 




bei auf das Abdeckmaterial ein ein- oder doppelseitiges Klebeband aufgelegt ist, aus 



Das Anstanz-Verfahren ist dadurch ausgezeichnet, daB beim Stanzen das antiadhasiv 
ausgerustete Material nicht oder nur unwesentlich verletzt beziehungsweise angestanzt 
wird. 




Fur den SpendeprozeB der Stanzformteile werden ubiicherweise als harte Tragerbahn je 
nach Steuerungsverfahren transparente oder lichtundurchlassige Polyesterfolien einge- 
setzt. Bei Einsatz von lichtundurchlassigen Polyestertragerbahnen kann die Steuerung 
durch optische Erkennungssysteme wie zum Beispiel Lichtschrankenvorschubsysteme 
5 in Verbindung mit lochartigen Einkerbungen im Kantenbereich der Tragerbahn erreicht 
werden. 

Die Lichtundurchlassigkeit der Polyesterfolie wird ubiicherweise durch homogene Einar- 
beitung von Pigmentfullstoffen wie zum Beispiel RuB oder Titandioxyd in das Polyester 
erreicht. Generell gelangen je nach Erkennungsverfahren der Stanzformteile auf der 
10 Tragerbahn im SteuerungsprozeU transparente weid oder schwarz eingefarbte Polyes- 
tertragerbahnen zum Einsatz, wobei die mit dem WeiBpigment Titandioxyd gefullte Tra- 
gerbahn den Nachteil hat, da(i die Stanzmesser einer starken Abrasion unterliegen, was 
zu einem haufigeren kostenintensiven Nacharbeiten und Wechsein der Stanzmesser 
fCihrt. Demgegenuber konnen schwarz eingefarbte Polyestertrager aufgrund des RuB- 
15 anteils die elektrischen Leitfahigkeitseigenschaften der Tragerbahn verandern und Sto- 
rungen der Erkennungssysteme verursachen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine fur bahnkantengesteuerte optische Erkennungssys- 
teme geeignete lichtundurchlassige Kunststofftragerbahn zum Konfektionieren und 
20 Spenden von klebenden Stanzformteilen zur Verfugung zu stellen, die aufgrund ihrer Art 
der Einfarbung eine Abrasion der Stanzmesser oder Veranderungen des elektrischen 
Leitverhaltens der Tragerbahn verhindert. 



m 



Gelost wird diese Aufgabe durch die Verwendung eines insbesondere homogen ge- 
25 farbten Kunststofftragers beziehungsweise durch die Verwendung eines farbig be- 
druckten Kunststofftragers als Tragerbahn in einem Abdeckmaterial fur ein Klebeband, 
wie es in den Hauptanspruchen niedergelegt ist. Die Unteranspruche betreffen vorteil- 
hafte Fortbildungen des Erfindungsgegenstands sowie besonders vorteilhafte VenA/en- 
dungen eines solchen Kunststofftragers. 
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DemgemalS betrifft eine erste Ausfuhrungsform der Erfindung ein Abdeckmaterial mit 
Stanzformteilen, erhaitiich in einem Konfektionierprozeli zur Herstellung von ein- oder 
doppelseitig klebenden Stanzformteilen, wobei auf das Abdeckmaterial ein ein- oder 
doppelseitiges Klebeband aufgelegt ist, aus dem insbesondere im AnstanzprozelS 
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Stanzformteile mittels Stanzwerkzeugen ausgestanzt werden. Das Abdeckmaterial weist 
eine Tragerbahn in Form eines gefarbten Kunststofftragers auf, welcher im wesentlichen 
eine obere und eine untere Seite besitzt, wobei die Einfarbung durch Farbstoffe im Inne- 
ren der Tragerbahn erzielt wird, welche keine abrasive Wirkung auf die Stanzwerkzeuge 
5 hervorrufen. 



Die Farbung des Kunststofftragers wird dabei bewirkt durch Farbstoffe, welche sich im 
Inneren des Tragers befinden. Diese Farbstoffe werden bevorzugt der Monomermi- 
schung oder dem Polymer wahrend der Herstellung des Tragermaterials beigemengt. 

10 Die Farbstoffe werden derart gewahit, dali sie keine schadigende Wirkung fCir das 
Stanzwerkzeug besitzen; insbesondere soil hier die Anwesenheit von Titandioxid als 

1^ * Pigmentfarbstoff ausgeschlossen werden. 

Die Losung der Aufgabe nach der gleichen erfinderischen Lehre bewirkt eine zweite 
15 Ausfuhrungsform der Erfindung, welche ebenfalls ein Abdeckmaterial mit Stanzformtei- 
len, erhaltlich in einem KonfektionierprozeB zur Herstellung von ein- oder doppelseitig 
klebenden Stanzformteilen, betrifft, wobei auf das Abdeckmaterial ein ein- oder doppel- 
seitiges Klebeband aufgelegt ist, aus dem insbesondere im AnstanzprozeR Stanzform- 
teile ausgestanzt werden. Die Tragerbahn in dem Abdeckmaterial ist hierbei ein Kunst- 
20 stofftrager, welcher im wesentlichen eine obere und eine untere Seite aufweist, wobei 
auf der oberen und/oder auf der unteren Seite des Kunststofftragers eine Farbschicht 
aufgebracht ist. 

^ Durch die Farbung der Tragerbahn beziehungsweise die Aufbringung der Farbschicht 
25 wird gewahrleistet, daB ein hinreichender optischer Kontrast besteht, der es eriaubt, 
optische Erkennungssysteme wahrend des Stanzprozesses zu steuern. 
Dabei wird im erfinderischen Sinne eine dunkle Tragerbahn Oder eine teilflachig gefarbte 
(im Bereich der Steuersysteme) verwendet, die in bestimmten Bereichen, insbesondere 
an ihren Seitenrandern, mit Lochern, Einkerbungen oder dergleichen gekennzeichnet 
30 sind. Die Steuersysteme weisen insbesondere einen Lichtstrahl auf, welcher die Trager- 
bahn im Bereich der Kennzeichnungen abrastert. Durch den Kontrast zwischen dunklen 
(farbigen) Stellen und durchgangigen Stellen werden Steuerungsimpuise zur Durchfuh- 
rung von Spendevorgangen ausgelost. 
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Fur die Farbschicht werden bevorzugt als waBrige Farbstoffe insbesondere kationische 
Farbsystemeund als losemittelhaltige Farben insbesondere Farben auf Nitrocelluloseba- 
sis eingesetzt. Prinzipiell sind auch viele andere Farbsysteme geeignet. 
So konnen zum Beispiel mittels Farbstoffe gefarbte Silikone verwendet werden. 

5 

Generell ist es fur die zweite Ausfuhrungsform der Erfindung insbesondere von Vorteil, 
wenn die Farbschicht auf der Tragerbahn vollflachig aufgebracht ist. Im Sinne der Erfin- 
dung ist es aber auch moglich, nur eine teilweise Farbschicht aufzubringen, die nicht die 
gesamte Flache der Tragerbahn bedeckt. Vorteilhaft ist es insbesondere, wenn die Tra- 
10 gerbahn nur an ihren Seitenrandern mit Farbe versehen ist, dabei dienen die Farbstrei- 
fen, welche mit Lbchern versehen, eingekerbt oder dergleichen sind, als Steuerstreifen 
fur das optische Erkennungssystem. Denkbar ist auch, eine Gitterbedruckung aufzu- 
bringen, welche insbesondere die Form der auszustanzenden Stanzlinge vorgibt. 



15 Das Aufbringen der Farbschicht auf die Tragerbahn kann dabei durch Aufdrucken, Auf- 
spruhen, Aufstreichen, im Flexodruck durch Rasterwalzenauftrag mit Rakein, durch Ab- 
quetschen oder durch andere geeignete Verfahren geschehen. 

Sofern nicht anders angegeben, beziehen sich die im folgenden dargestellten Weiter- 
- ^ " . 20 entwicklungen der Erfindung auf beide Ausfuhrungsformen. 

Von besonderem Vorteil fur die Erfindung ist die Verwendung eines Polyestertragers als 
Tragerbahn. Polyester hat den Vorteil, daB es zum einen eine hinreichende Harte fur 
den StanzprozeU aufweist und zum anderen derart hergestellt werden kann, da(i es nur 
25 geringe Schwankungen in der Dicke aufweist. Prinzipiell sind aber auch alle anderen als 
Tragerbahn bekannten Kunststoffe geeignet wie zum Beispiel Polystyrol, Polyamid oder 
Polyimid. 

Sehr bevorzugt weist der Kunststofftrager im Falle der Verwendung von Polyester eine 
30 Dicke von 12 bis 150 pm. insbesondere von 25 bis 75 pm und ganz besonders von 36 
bis 50 Mm auf. 



Vorteilhaft ist der Kunststofftrager auf der oberen und/oder auf der unteren Seite mit 
einer antiadhasiven Beschichtung versehen. Im Falle der zweiten Ausfuhrungsform 
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kann fur den bereits ein- Oder zweiseitig mit einer Farbschicht versehenen Kunststoff- 
trager die antiadhasive Beschichtung auch auf der Farbschicht aufgetragen sein. 
Gerade wenn das Abdeckmaterial zur Eindeckung von einseitig klebenden Bandern 
vorgesehen ist, reicht es vollkommen, wenn das Abdeckmaterial auf der einzudecken- 
den Seite mit einer antiadhasiven Beschichtung versehen ist. 

Die einseitige adhasive Beschichtung des Abdeckmaterials ist auBerdem hinreichend, 
wenn das einseitig klebende Klebeband in Form eines Verbundes, beispielswelse auf- 
geroilt, angeboten wird. Beidseitig klebende Bander benotigen hingegen in der Regel 
eine beidseitige antiadhasive Beschichtung. 



Daruber hinaus stellt eine hervorragende Ausbildung der Erfindung die Tatsache dar, 
wenn als antiadhasive Schichten zum Beispiel Silikon, Paraffin, Teflon oder Wachse 
verwendet werden. Dann konnen silikonfreie Trennschichten, zum Beispiel „non Sili- 
cone" von der Fa. Rexam, oder silikonarme Trennschichten, zum Beispiel „Lo ex" von 
15 der Fa. Rexam, eingesetzt werden, 

Je nach Anwendungsfall des erfindungsgemaBen Trennmaterials ist es moglich, die 
antiadhasiven Schichten auf beiden Seiten des Trennmaterials gleich oder unterschied- 
lich trennend auszugestalten, also auch auf beiden Seiten voneinander verschiedene 
Trenneigenschaften einzustellen (controlled release). 



Vorzugsweise wird losemittelfrei beschichtetes Silikon eingesetzt. 

Weiter vorzugsweise wird das losemittelfrei beschichtete Silikon mit 0,5 bis 3,7 g> 

bevorzugt 1,0 bis 3.0 g/m^, ganz besonders bevorzugt 1,5 bis 2,5 g/m^, aufgetragen. 



25 Aber auch losemittelhaltige Systeme sind moglich, und zwar mit einer Auftragsmenge 
von insbesondere 0,3 bis 1 g/m^. 

Auf diese Weise ist gewahrleistet, dad das Abdeckmaterial mit vollflachiger Beruckung 

• gegenuber den Stanzmessern als abrasionsfreundliches Material wirkt 

30 • als harte unnachgiebige Tragerbahn fur harte Stanzformteile im AnstanzprozeR 

• und fur die Spendefunktion der Stanzformteile uber die Erkennung durch optische 
Systeme in Verbindung mit Einkerbungen im Bahnkantenbereich 

eingesetzt werden kann. 
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Im Falle der zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung ist es sehr gunstig, das Abdeck- 
band auf der einen Seite mit einer Farbschicht und auf derselben Seite mit einer antiad- 
hasiven Beschichtung zu versehen. Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Farbschicht auf 
der dem Klebeband zugewandten Seite des Abdeckmaterials liegt. 

5 

Besonders bevorzugt ist die Farbschicht mit 0,5 bis 20g/nn^ bevorzugt mit 4 bis 8 g/m^, 
sehr bevorzugt mit 5 bis 7 g/m^ auf den Kunststofftrager aufgetragen. 

Die mit der Farbschicht versehene Ausfuhrungsform weist gegenCiber dem durchge- 
farbten Abdeckband eine Reihe von Vorteilen auf. So konnen kommerziell erhaltliche 
Kunststoffbahnen ohne groBen technischen Aufwand durch das Auftragen der Farb- 
schicht nachgerustet werden. Tragt man die Farbschicht vollflachig auf die dem Klebe- 
band zugewandten Seite des Abdeckmaterials auf, so ist dies von besonderen Vorteil 
fur die optische Steuerung der Erkennungssysteme im StanzprozeB. Hierfur ist es wei- 
terhin gunstig, die Farbschicht einfarbig zu gestalten, insbesondere mit einer Farbe, 
welche einen besonders hohen optischen Kontrast zu den Lochern bzw. Einkerbungen 
herverruft. 

Andererseits eriaubt die Beschichtung des Tragerbandes mit Farbe die Anbringung von 
20 Schriftzugen, Bildern oder anderen Darstellungen. Hierzu kann die Farbschicht mehrfar- 
big gestaltet werden oder nur auf Teilflachen des Bandes aufgetragen werden, wobei 
die Maligabe verbleibt, da(i die Steuerung der Erkennungssysteme gewahrleistet bleibt, 
^ Derart kann das Abdeckband beispielsweise als Werbetrager dienen. 

25 Bevorzugt wird das Abdeckmaterial mit doppelseitig klebenden Stanzformteilen zur Ver- 
klebung von Bauteilen in elektronischen Geraten wie Telefonen, insbesondere Mobil- 
telefonen verwendet. 
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Prinzipiell sind alle Arten von einseitig oder doppelseitig beschichteten Klebebandern als 
Basismaterial fur die klebenden Stanzlinge geeignet, wobei als Tragermaterialbahn fur 
diese zum Beispiel Papier, Vliese und Kunststoff unterschiedlichster Art moglich sind. 
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Weiter vorzugsweise weist das Klebeband eine Dicke von 20 bis 320 ijm, bevorzugt 80 
bis 260 Mm, ganz besonders bevorzugt 130 bis 210 pm. auf. 



Als Klebemassen fur die Klebebander konnen alle Haftklebemassen. wie sie zum Bei- 
5 spiel im SATAS. Handbook of Pressure Sensitive Adhesive Technology. Third Edition, 
erwahnt sind, eingesetzt werden. Insbesondere eignen sich Natur-/Synthese- kau- 
tschuk- und acrylatbasierende Klebemassen. die aus der Schmeize Oder Losung aufge- 
tragen werden konnen. 

10 Die erfindungsgemaS eingesetzte tail- oder vollflachig, ein- Oder mehrfarbig bedruckte 
Oder anderweitig mit Farbe versehene bzw. durchgefarbte lichtundurchlassige Trager- 
bahn. die antiadhasiv ausgerustet ist, ist aufgrund der Verwendung nicht abrasiv wir- 
kender Farbstoffe zur Herstellung der Lichtundurchlassigkeit fur den Konfektionierpro- 
zess klebender Stanzformteile und den Lichtschrankengesteuerten SpendeprozeS der 

1 5 Formteile und hervorragend geeignet. 

SchlieSlich umfadt der Erfindungsgedanke die Verwendung eines Kunststofftragers, 
insbesondere eines Polyestertragers, als Tragerbahn in einem Abdeckmaterial fur ein 
ein- Oder doppelseitig klebend ausgerustetes Klebeband, wobei 
20 der Kunststofftrager im v^esentlichen eine obere und eine untere Seite aufweist und auf 
der oberen und/oder auf der unteren Seite mit einer vollflachigen Farbschicht versehen 
ist. 

Im folgenden wird anhand einer Figur sowie eines Beispiels eine bevorzugte Ausfuh- 
25 rungsform des gesamten Produktaufbaues dargesteiit, ohne in irgendeiner Form ein- 
schrankend wirken zu sollen. Das doppelseitig mit einer abhasiven Beschichtung ausge- 
rustete Abdeckmaterial 3 ist mit den beidseitig klebenden oder bereits im Verbund mit 
kaschierten Kunststoffmaterialien hergestellten Stanzformteilen zu einer Rolle 1 gewi- 
ckelt. 

30 Nach Abwicklung des Produktes liegt das je nach Verfahren ein oder beidseitig kle- 
bende Produkt 2 auf der oberen Seite des antiadhasiv ausgerusteten Trennmaterials 3 
und die Stanzformteile konnen uber optische Erkennungssysteme und Markierungen im 
Bahnkantenbereich gespendet werden . 




Beispiel 



Das mit dem Trenn material gemad Anspruchen ausgeriistete Klebeband kann im rotati- 
ven Stanzverfahren zu hochwertigen Stanzformteilen konfektioniert werden. Dabei wird 
5 das Klebeband zusammen mit dem Trennmaterial abgerollt und uber eine Gegendaick- 
walze unterhalb des rotativen Stanzmessers einzein oder bereits im Verbund mit zuka- 
schierten Kunststoffmaterialien hindurchgefuhrt. In diesem Arbeitsgang werden gleich- 
zeitig die fur den spateren SpendeA/orschubprozeR unter VenA^endung von Lichtschran- 
kenvorschubsystemen notwendigen Einkerbungen oder Locher im Randbereich der Po- 
1 0 lyestertragerbainn eingearbeitet. Je nach Stanzgeometrie werden dabei auf der Trenn- 
materialabdeckung Formteile erzeugt, die nach Abzug und Venverfung des verbleiben- 
den Gitternetzes wieder aufgewickelt werden. Im Fall der Herstellung und Aufrollung 
beidseitig klebender Stanzformteile ist ggf. die Kaschierung einer zweiten Abdeckung 
erforderlich. 



Folgende Bestandteile werden fCir einen erfindungsgemalien Polyestertrager sowie die 
Stanzteile eingesetzt: 

Trennmaterialabdeckung: 50 \Jim Polyesterfolie 
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Einseitig mit einer grunen Bedruckung 6 g/m^ 

je Seite ca. 1,6 g/m^ eines losemittelfreien Silikonsystems 



Klebeband: 



48 pm starkes Klebeband mit einem PTE Trager 
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Patentanspruche 

1. Abdeckmaterial mit Stanzformteilen erhaltlich in einem KonfektionierprozeB zur Her- 
stellung von ein- oder doppelseitig klebenden Stanzformteilen, wobei auf das Ab- 

5 deckmaterial ein ein- oder doppelseitiges Klebeband aufgelegt ist, aus dem insbe- 

sondere im AnstanzprozeB Stanzformteile mittels Stanzwerkzeugen ausgestanzt 
werden, dadurch gekennzeichnet, da(i 

das Abdeckmaterial eine Tragerbahn in Form eines gefarbten Kunststofftragers auf- 
weist, welcher im wesentlichen eine obere und eine untere Seite besitzt, wobei die 
10 Einfarbung durch Farbstoffe im Inneren der Tragerbahn erzielt wird, welche keine 

abrasive Wirkung auf die Stanzwirkzeuge hervorrufen. 

m 

2. Abdeckmaterial mit Stanzformteilen erhaltlich in einem KonfektionierprozeR zur Her- 
stellung von ein- oder doppelseitig klebenden Stanzformteilen, wobei auf das Ab- 

15 deckmaterial ein ein- oder doppelseitiges Klebeband aufgelegt ist, aus dem insbe- 

sondere im AnstanzprozeS Stanzformteile ausgestanzt werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi 

das Abdeckmaterial eine Tragerbahn in Form eines Kunststofftragers aufweist, wel- 
cher im wesentlichen eine obere und eine untere Seite besitzt, wobei auf der oberen 
20 und/oder auf der unteren Seite des Kunststofftragers eine Farbschicht aufgebracht 

ist. 



^ 3. Abdeckmaterial nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Farbschicht auf der Tragerbahn vollflachig aufgebracht ist. 

25 

4. Abdeckmaterial nach zumindest einem der vorangehenden Anspruche. dadurch 
gekennzeichnet, dafi 

der Kunststofftrager ein Trager aus Polyester, Polystyrol, Polyamid oder Polyimid ist. 
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5. 



Abdeckmaterial nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR 

der Polyestertrager eine Dicke von 12 bis 150 ^m, insbesondere von 25 bis 75 pm, 

ganz besonders von 36 bis 50 pm aufweist. 
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6. Abdeckmaterial nach zumindest einem der vorangehenden Anspruche, gekenn- 
zeichnet durch 

eine antiadhasive Beschichtung auf der oberen und/oder auf der unteren Seite des 
Kunststofftragers. gegebenenfalls auf der auf den Kunststofftrager aufgebrachten 
5 Farbschicht. 



7. Abdeckmaterial nach zumindest einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB 

als antiadhasive Beschichtung silikonfreie Oder silikonarme Schichten oder Silikon, 
10 Paraffin, Teflon, Wachse eingesetzt sind. 

8. Abdeckmaterial nach zumindest einem der Anspruche 2 bis 7, gekennzeichnet durch 
eine Farbschicht auf der einen Seite und eine antiadhasive Schicht auf derselben 
Seite. wobei die Farbschicht insbesondere auf der dem Klebeband zugewandten 

1 5 Seite des Abdeckmaterials liegt. 

9. Abdeckmaterial nach zumindest einem der Anspruche 2 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ> 

die Farbschicht mit 0,5 bis 20 g/m^, bevorzugt mit 4 bis 8 g/m^, sehr bevorzugt mit 5 
20 bis 7 g/m^ auf den Kunststofftrager aufgetragen ist. 



10. Abdeckmaterial nach zumindest einem der Anspruche 2 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi 

als Farbschicht mittels Farbstoffe gefarbte Silikone eingesetzt sind. 

25 

1 1 . Verwendung eines Kunststofftragers, insbesondere eines Polyestertragers, als Tra- 
gerbahn in einem Abdeckmaterial fur ein ein- oder doppelseitig klebend ausgerus- 
tetes Klebeband, wobei 

der Kunststofftrager im wesentlichen eine obere und eine untere Seite aufweist und 
30 auf der oberen und/oder auf der unteren Seite mit einer vollflachigen Farbschicht 

versehen ist. 
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Zusammenfassung 

Abdeckmaterial mit Stanzformteilen erhaltlich in einem Konfektionierprozeli zur Herstel- 
lung von ein- oder doppelseitig klebenden Stanzformteilen, wobei auf das Abdeckmate- 
5 rial ein ein- Oder doppelseitiges Klebeband aufgelegt ist, aus dem insbesondere im An- 
stanzprozelS Stanzformteile mittels Stanzwerkzeugen ausgestanzt werden, 
wobei das Abdeckmaterial eine Tragerbahn in Form eines gefarbten Kunststofftragers 
aufweist, welcher im wesentlichen eine obere und eine untere Seite besitzt, wobei die 
Farbung durch Farbstoffe im Inneren der Tragerbahn erzielt wird, welche keine abrasive 
10 Wirkung auf die Stanzwirkzeuge hervorrufen, 

Oder wobei das Abdeckmaterial eine Tragerbahn in Form eines Kunststofftragers auf- 
weist, welcher im wesentlichen eine obere und eine untere Seite besitzt, wobei auf der 
oberen und/oder auf der unteren Seite des Kunststofftragers eine Farbschicht aufge- 
bracht ist. 



